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PDO continua la tradizione pionieristica con l'implementazione di ECG
PureFlexo Printing di Miraclon è considerato "un fattore chiave che consente notevoli risparmi e miglioramenti delle prestazioni"

Il principale stampatore polacco di imballaggi Pałucka Drukarnia Opakowań (PDO) sta ottenendo notevoli risparmi sui costi e significativi miglioramenti delle prestazioni di stampa da quando ha implementato la stampa con gamma cromatica estesa (ECG, Expanded Color Gamut); risultati che attribuisce in gran parte alle lastre FLEXCEL NX e PureFlexo™ Printing di Miraclon. 

L'amministratore delegato Karolina Olejniczak spiega: "Il successo dell'implementazione della stampa ECG presso PDO è in gran parte merito delle lastre FLEXCEL NX e di PureFlexo Printing - semplice. Questa tecnologia ci ha consentito di aumentare la nostra capacità produttiva, ridurre al minimo gli scarti e raccogliere i benefici ambientali che ne derivano, mentre i nostri clienti continuano a essere impressionati dagli obiettivi ambientali che questa transizione consente loro di raggiungere".

[bookmark: _Hlk209012354]In un recente progetto di sviluppo di imballaggi con Segafredo Zanetti Poland sp. Z o.o., parte del gruppo internazionale Massimo Zanetti Beverage Group, PDO ha utilizzato la stampa ECG per il confezionamento dei chicchi di caffè del marchio "Intermezzo" per ridurre i colori da 7+bianco a 4+bianco, diminuendo il consumo di inchiostro fino al 40%. Inoltre, la velocità media di stampa è passata da 200 a 400 m/min, riducendo così i costi energetici. Il tutto mantenendo un forte impatto sugli scaffali. 

Pionieri dell'imballaggio tecnicamente avanzato
L'esplorazione delle capacità della stampa ECG è solo l'ultimo esempio di come PDO testa costantemente i confini del possibile nel settore del packaging, un processo iniziato nel 2011 quando l'azienda ha intrapreso consapevolmente un radicale cambiamento di strategia. "Abbiamo scelto una nuova visione", dichiara Karolina, "una nuova direzione. Il nostro proposito era diventare pionieri di imballaggi tecnicamente avanzati, che potessero consentire opzioni di design più creative e opportunità di trasformazione, migliorando al contempo la riciclabilità del materiale"

Riconosce che si trattava di "un obiettivo molto ambizioso" per l'azienda che il padre Włodzimierz Olejniczak aveva avviato nel 1997 e a cui lei e la sorella Sylwia si erano unite dopo aver completato gli studi e aver maturato esperienza professionale presso altre aziende. "Fino al 2011 ci siamo concentrati sulla produzione di imballaggi semplici e a struttura singola per un numero limitato di clienti. Ma sapevamo che per crescere dovevamo diversificare esplorando nuovi prodotti e settori. Abbiamo quindi organizzato una serie di workshop strategici e individuato nella produzione di soluzioni di packaging tecnicamente avanzate la via di espansione da seguire".

Quattordici anni dopo, PDO è ben consolidata in questo mercato esigente e fornisce i principali brand in Germania, Italia, Paesi Bassi, Austria e Scandinavia dal suo stabilimento di produzione di Janowiec Wielkopolski. L'azienda impiega poco più di 100 persone e l'imballaggio alimentare rappresenta l'80% della produzione, per la maggior parte destinata a clienti dei settori del caffè, dei dolciumi, degli snack e della carne.

Nuove tecnologie, nuove conoscenze
Per trasformare la nuova visione in realtà sono stati necessari importanti investimenti in nuove tecnologie, prosegue Karolina. "Abbiamo investito in una serie di nuove tecnologie, tra cui una macchina da stampa, nuovi laminatori, soluzioni di taglio laser e così via. Attualmente disponiamo di due macchine da stampa flessografiche, tra cui una nuova macchina CI in grado di stampare fino a 10 colori, con due set in linea, e intendiamo continuare a investire nei prossimi mesi e anni".

In questo periodo, PDO ha iniziato a usare anche lastre FLEXCEL NX, una scelta che Karolina ha descritto come "una delle migliori decisioni che abbiamo preso. Nei test siamo rimasti davvero impressionati dalle prestazioni in fase di stampa, in particolare dall'eccellente trasferimento dell'inchiostro, dalla durata delle lastre e dalle velocità di stampa possibili senza compromettere la qualità di stampa. Oggi usiamo lastre FLEXCEL NX per il 100% del nostro lavoro".

PDO ha anche avviato un corposo programma di ciò che Karolina descrive come "acquisizione di conoscenze, perché sapevamo che per essere pionieri dovevamo essere anche esperti di flessografia". Questo è stato l'inizio di un notevole investimento nella base di conoscenze dell'azienda, compreso un forte coinvolgimento nella creazione della scuola tecnica di stampa locale e del suo programma accreditato dal governo. "Tutti i diplomati iniziano la loro esperienza pratica alla PDO, e alcuni tornano alla scuola per completare gli studi prima di proseguire la loro carriera con noi", afferma Karolina. "Questo dà a tutti i membri del nostro team una solida base nella flessografia"

Dal 2022, PDO condivide queste conoscenze acquisite attraverso la conferenza annuale "Packaging and Our Planet Matter" rivolta ai brand owner. L'evento di due giorni, di cui Miraclon è partner, comprende workshop, conferenze di autorità internazionali in materia di imballaggi e sostenibilità e visite allo stabilimento di produzione di DOP. 

Riduzione dei colori e aumento della velocità: una produzione più sostenibile
Nel 2018, PDO ha incrementato i suoi investimenti nell'acquisizione di conoscenze aprendo un centro di R&S dedicato a Janowiec Wielkopolski, uno dei cui obiettivi è esplorare soluzioni di imballaggio più sostenibili. Spiega Karolina: "In particolare, ci stiamo concentrando sullo sviluppo di materiali multistrato avanzati che combinano efficaci capacità di barriera e la massima riciclabilità. In questo modo, potenziamo l'aspetto ambientale delle nostre soluzioni di imballaggio tecnicamente avanzate, riducendo ulteriormente la nostra impronta di CO2 , agevolando quindi i brand nel raggiungere i loro obiettivi di sostenibilità. Per rendere concretamente possibile tutto ciò, abbiamo fissato degli obiettivi specifici”.

L'adozione della stampa ECG è uno di questi e, secondo Karolina, "non sarebbe stato possibile senza le lastre FLEXCEL NX e PureFlexo Printing". Disponibile attraverso FLEXCEL NX Print Suite per packaging flessibile, che fornisce l'accesso al patterning della superficie multiforme di Miraclon, PureFlexo Printing - pattern a forma tripla avanzato - resiste alla tendenza dell'inchiostro a diffondersi durante la stampa, producendo risultati visibili e misurabili con uno schiacciamento del punto inferiore e un accumulo di inchiostro significativamente ridotto - tutti elementi necessari per implementare con successo la stampa ECG.

Malgorzata Rein, direttrice commerciale di DOP, afferma che le partnership di lavoro apportano una serie di vantaggi alla produzione sostenibile: "Quando Miraclon ci ha presentato PureFlexo Printing con lastre FLEXCEL NX e abbiamo visto come ha consentito di stampare in modalità ECG con successo, abbiamo capito che era assolutamente in linea con i nostri obiettivi ambientali. Siamo fortunati che Segafredo Zanetti Polonia abbia riconosciuto i potenziali benefici in termini di efficienza e sostenibilità che l’implementazione della stampa ECG per il confezionamento dei chicchi di caffè in Polonia avrebbe portato".

Afferma Malgorzata: "Nella forma precedente all'ECG, il design della confezione del caffè Intermezzo era composto da sette colori e dovevamo far funzionare la macchina da stampa a 280 m/min per un'asciugatura ottimale del fondo dall'anilox a volume elevato. Ora, grazie alla precisione del punto consentita da PureFlexo Printing, il colore rosso pieno del packaging può essere costruito a partire dal magenta e dal giallo, mentre il nero può essere ridotto a un'unica separazione. I nostri obiettivi principali erano la riduzione degli scarti e l'aumento della velocità di stampa, obiettivi che siamo assolutamente riusciti a raggiungere".

Karolina Olejniczak aggiunge che "quando si dice a un cliente di ridurre il numero di colori, c'è sempre il timore iniziale che ciò significhi una riduzione della qualità. Ma quando abbiamo mostrato i risultati a Segafredo, all’inizio non hanno notato la differenza. Il progetto ha avuto un tale successo che stanno pianificando di passare completamente alla stampa ECG in Polonia e lo consiglieranno anche ad altre aziende del gruppo MZBG. Il caffè Intermezzo è un prodotto chiave per Segafredo in Polonia, quindi è un vero e proprio voto di fiducia nei nostri confronti e nei risultati che siamo riusciti a raggiungere."

FINE

[bookmark: _Hlk209508580]Informazioni su Miraclon
A Miraclon, abbiamo una sola missione chiara - trasformare la stampa flessografica in una partnership con i nostri clienti fornendo competenze e tecnologie leader che permettono di conseguire i loro obiettivi in materia di efficienza, sostenibilità e qualità. Le nostre soluzioni per lastre FLEXCEL, esclusive e completamente integrate, eliminano le variabili di produzione e garantiscono la precisione del 100% necessaria per un trasferimento ottimizzato dell'inchiostro: la base della moderna stampa flessografica. Il nostro team dedicato aiuta i clienti a raggiungere il loro obiettivo commerciale e realizzare il pieno potenziale del loro investimento nella tecnologia Miraclon. Maggiori informazioni sono disponibili su www.miraclon.com e su LinkedIn e YouTube. 
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