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Sun Chemical mostrará soluciones sostenibles de tinta, barnices, adhesivos y servicios avanzados en Circlepack 2026

Santiago, Chile – 15 de abril de 2026 – Bajo el tema "Experience. Transformation.", Sun Chemical presentará su amplio portafolio de tintas, recubrimientos, adhesivos sostenibles y servicios avanzados para el mercado de empaques en el stand #C1 de Circlepack 2026, que tendrá  lugar del 14 al 16 de abril en el Centro de Convenciones y Exposiciones Espacio Riesco en Santiago de Chile.

Sun Chemical demostrará cómo sus tecnologías avanzadas para el empaque ayudan a propietarios de marcas y impresores a cumplir con los requisitos cambiantes de sostenibilidad, performance y regulatorios, sin comprometer la calidad de impresión, la productividad ni el shelf-appeal.

Un portafolio integral impulsado por la sostenibilidad

Los visitantes del stand #C1 conocerán la estrategia de sostenibilidad de Sun Chemical, basada en las "Cinco R" (Reutilizar, Reducir, Renovar, Reciclar, Rediseñar). Junto con la capacidad de Análisis del Ciclo de Vida (LCA), las Cinco R guían el desarrollo de soluciones de producto para envases diseñadas para circularidad, seguridad y eficiencia.

Sun Chemical destacará una amplia gama de tintas, barnices y adhesivos para tecnologías de empaque sostenibles, incluyendo:
· SunSpectro® SolvaWash™ FL+, una serie de tintas flexográficas a base de disolventes lavables o desentintables que mejora la reciclabilidad de las etiquetas al permitir el PET reciclado de mayor calidad procedente de los flujos de reciclaje de botellas. 
· SunUno® Solimax, una plataforma versátil de tinta multipropósito diseñada para maximizar la eficiencia en la sala de prensa en múltiples aplicaciones finales. Las tintas SunUno Solimax AP son certificadas por el Vinçotte–TÜV parar empaques “OK Compost” y adecuado para una amplia gama de películas plásticas, incluyendo aplicaciones que requieren laminación y pasteurización.
· SunVisto® AquaGreen™, una serie de tinta y barnices a base de agua formulada con niveles significativamente mayores de resina biorrenovable, ofreciendo el rendimiento requerido para aplicaciones de envases en papel.
· SunBar® Aerobloc varnices de barrera de osígeno, que permiten el aligeramiento, prolongan la vida útil y favorecen el rediseño del empaque reduciendo o eliminando camadas y laminados plásticos. Esta solución es parte de la familia más amplia de recubrimientos y adhesivos de barrera funcional y curables de Sun Chemical, que incluye SunBar® Vaporbloc, SunSys Vallotemp, SunFuse Thermaseal, SunSys Vallogo, SunCure y SunBeam.
· SunColorBox, La plataforma holística de gestión del color de Sun Chemical combina herramientas y servicios que garantizan una comunicación digital consistente del color a lo largo de toda la cadena de suministro de empaques. Al reducir el desperdicio de tinta, el desecho de sustrato y el consumo de energía, SunColorBox apoya tanto los objetivos de sostenibilidad como la eficiencia operativa.
· SunSpec™ SunStar, adhesivos de termosellagen, ofrece resistencia al agua y a la grasa y son certificados para la compostabilidad en el hogar e industrial de empaques a base de papel. Además, los barnices resistentes y de barrera ayudan a los impresores a prepararse para los estándares de compostabilidad.
· SunLam™, una familia de adhesivos compostables y para laminados, incluyendo tecnologías a base de agua y solvent-free diseñadas para aplicaciones de empaque flexible de alimentos. Basados en tecnología de monómeros ultra bajos, estos adhesivos mejoran la seguridad tanto para los operadores como para los consumidores.
· SunInspire™, special effect coatings, ofreciendo shelf-appeal premium para las marcas, al tiempo que apoyan la transición hacia estructuras de empaque más sostenibles, sin comprometer la seguridad ni el cumplimiento a las normativas.
· SunScreen, un sistema de monitorización en tiempo real de la camada y de la homogeneidad de la aplicación del barniz, lo que mejora la precisión de la aplicación, reduce los residuos y mejora la calidad general del empaque, abordando un desafío clave de sostenibilidad y eficiencia en la aplicación de barnices.
· SunPak® DirectFood Plus tintas offset y SunSpec™ SunStar barnices, formulados con ingredientes adecuados para el contacto directo con los alimentos. Estas soluciones permiten plegar los impresores de cartones y empaques de papel para eliminar forros e insertos de plástico, mejorar la reciclabilidad y crear nuevas oportunidades de diseño imprimiendo dentro de emapques de alimentos. Capacidades similares están disponibles para la impresión flexográfica a base de agua con la línea de tintas SunVisto® AquaSafe.

“Las tintas, barnices y adhesivos desempeñan un papel fundamental para facilitar envases sostenibles", dijo Diego Vial, General Manager de Packaging y Gráficos de Sun Chemical. "Más allá de ofrecer un fuerte impacto visual, estas tecnologías pueden apoyar directamente la reciclabilidad, la compostabilidad y la reducción de materiales. En Circlepack, esperamos mostrar cómo nuestras soluciones ayudan a los impresores a alcanzar sus objetivos de sostenibilidad manteniendo un alto rendimiento en la imprenta."

Para saber más sobre las soluciones de empaque sostenible de Sun Chemical, visite
www.sunchemical.com/sustainability 

FIN

 
Acerca de Sun Chemical  
Sun Chemical, miembro del Grupo DIC, es un productor líder de soluciones gráficas y de embalaje, tecnologías de pantalla y color, productos funcionales, materiales electrónicos y productos para las industrias automotriz y de atención médica. Junto con DIC, Sun Chemical trabaja continuamente para promover y desarrollar soluciones sostenibles para superar las expectativas de los clientes y mejorar el mundo que nos rodea. Con ventas anuales combinadas de más de $7 millones y más de 21 000 empleados en todo el mundo, las empresas del Grupo DIC respaldan una diversa colección de clientes globales.  
  
Sun Chemical Corporation es una subsidiaria de Sun Chemical Group Coöperatief U.A., Países Bajos, y tiene su sede en Parsippany, Nueva Jersey, EE. UU. Para obtener más información, visite nuestro sitio web en www.sunchemical.com o conéctese con nosotros en LinkedIn o Instagram.  
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