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Sun Chemical mit vielen innovativen Lösungen auf der interpack 2026

SOUTH NORMANTON, Großbritannien, 29. April 2026 – Sun Chemical wird auf der interpack 2026 sein erweitertes Leistungsangebot vorstellen und dabei seine neuesten Innovationen bei Hochleistungsdruckfarben, Beschichtungen, Primern und Klebstoffen mit strategischer Beratung und technologischen Kompetenzen verbinden. Der Messeauftritt demonstriert, wie Verpackungshersteller und -verarbeiter Herausforderungen in echte Geschäftsmöglichkeiten verwandeln können. 

„Die interpack 2026 markiert den Beginn eines wichtigen neuen Kapitels in unserer Entwicklung – vom bewährten Materiallieferanten hin zum umfassenden Lösungs- und Servicepartner“, sagt Mehran Yazdani, President, Global Packaging and Specialities. „Echter Fortschritt erfordert die neuesten Innovationen und einen strategischen Partner, der umfassende Expertise, globale Präsenz und kontinuierliche Investitionen vereint. Die enge Zusammenarbeit mit unseren Kunden bleibt ein zentraler Antrieb für alle Teams bei Sun Chemical, und wir freuen uns darauf, Besucher an unserem Stand auf der interpack zu begrüßen und gemeinsam über Transformationsmöglichkeiten zu sprechen.“

Strategische Einblicke

Auf der interpack 2026 bietet der Messestand von Sun Chemical mit dem Insight Lab Fachseminare und individuelle Beratungsgespräche, um Besuchern aus dem Verpackungssektor fundierte Entscheidungen für heute und morgen zu ermöglichen. Die Seminare behandeln Zukunftsszenarien im Verpackungsbereich, gesetzliche Vorschriften, Datenanforderungen, Markendesign und Farbmanagement – mit Fokus auf Interaktion und praxisnahe Erkenntnisse. 

Auch am Stand vertreten ist das weltweit führende Beratungsunternehmen für Verpackungslösungen Aura, welches zur Sun Chemical-Unternehmensgruppe gehört. Mit Services und fachkundiger Beratung zu allen Verpackungsaspekten hilft Aura Unternehmen, Probleme zu lösen, ihre Leistung zu verbessern und ihre Ziele zu erreichen. Zu den Dienstleistungen von Aura gehören Markenführung, Beratung, Technologie und Marktanalysen.

Innovative Materialien 

Zu den auf der Messe vorgestellten Lösungen gehören Nitrocellulose-Alternativen für Druckfarben, Primer und Klebstoffe, für den direkten Kontakt mit Lebensmitteln geeignete Druckfarben und Beschichtungen und GIO-konforme Lösungen (GIO = deutsche Druckfarbenverordnung). Diese Innovationen gehören zum „Hero Solutions“-Portfolio von Sun Chemical, das Verpackungsherstellern bei der Erfüllung von Leistungs-, Nachhaltigkeits- und Compliance-Anforderungen helfen soll.

Highlights für Kunden in den vielfältigen Märkten, die Sun Chemical bedient:

· Im Fokus stehen NC-Alternativen für Flexo- und Tiefdruckprozesse. Von Kaschierung über Oberflächenanwendungen bis hin zu vielseitigen Einsatzbereichen ermöglichen diese Produkte einen nahtlosen Systemwechsel ohne Leistungseinbußen. Das Sortiment umfasst die Druckfarbenreihen Solvacycle, SoliCycle, Duratort, Duralam und DuraCycle. 

· Sun Chemical ist der weltweit erste Anbieter eines RecyClass-zertifizierten NC-Alternativsystems aus zugelassenen Druckfarben und kompatiblen Laminierklebstoffen. Zu diesen gehören die Druckfarben SunUno SoliCycle und die SunLam-Laminierklebstoffe sowie diverse ULM-Produkte mit einem extrem niedrigen Monomergehalt.

· Für Markenartikler, die ohne Abstriche bei der Druckleistung und Druckqualität den Anteil an nachwachsenden Rohstoffen erhöhen und ihre Klimabilanz verbessern möchten, hat Sun Chemical SunVisto AquaGreen im Angebot. Die neue, für eine Vielzahl von Papierverpackungen geeignete Druckfarbengeneration enthält einen deutlich höheren Anteil an biologisch erneuerbaren bzw. nachwachsenden Rohstoffen als frühere Varianten.

· Zu den migrationsarmen GIO-konformen Lösungen gehören die UV-Flexodruckfarben SolarFlex FSP und SolarWave FSP, die auf ein hervorragendes Druckergebnis bei vielen verschiedenen Substraten ausgelegt sind. Zu sehen sind auch die GIO-konformen Druckfarben SunCure FLME für Kartonverpackungen und die zugehörigen GIO-konformen UV-härtenden Lacke SunCure sowie die Hochglanz-Metallicdruckfarben der Reihe SolarFlex.

· Ebenfalls vertreten sind die Offsetdruckfarben und -lacke SunCure FLM und SunWave FSP UV, die sich durch brillante Farben und eine hohe Effizienz auszeichnen. Sie eignen sich für flexible Verpackungen mit sensiblem Inhalt, wie sie etwa in der Lebensmittel- und Tabakindustrie benötigt werden, und bieten neben einer schnellen Härtung einen großen Farbraum. 

· Die neueste Technologie für direkten Lebensmittelkontakt bieten die Bogendruckfarben der Reihe SunPak DFC inPace. Die wässrige Flexodruckfarbe AquaSafe ist ebenfalls für den direkten Lebensmittelkontakt geeignet. Beide Produkte entsprechen in vollem Umfang den EU-Normen für Lebensmittelsicherheit.

· Die retentiven, deinkbaren und waschbaren Produkte von Sun Chemical tragen zu höheren Recyclingquoten bei und gewährleisten die Unversehrtheit der Verpackung über den gesamten Lebenszyklus. Die Reihe SolarWave Integra ist retentiv, SolvaWash-Farben sind retentiv und waschbar und SolarFlex CRCL ist wie andere Produkte von Sun Chemical für das Deinking ohne Primer konzipiert, um ein gutes Gleichgewicht zwischen Kreislaufwirtschaft und Leistungsfähigkeit bei flexiblen Verpackungen zu ermöglichen.

· Für den Digitaldruck gibt es mit SunJet ein umfangreiches Tintenportfolio für verschiedene Technologieplattformen, während SunEvo effiziente Beschichtungslösungen wie Primer, Lacke, Haftvermittler und Klebstoffe bietet – mit einer optimalen Leistung, hoher Haltbarkeit und unter nahtloser Integration in bestehende Workflows.


Besuchen Sie Sun Chemical auf der interpack 2026 in Halle 7A und erleben Sie „Experience. Transformation“ hautnah.

Aktuelle Informationen auf: https://www.sunchemical.com/interpack-2026/







– ENDE –

Über Sun Chemical   
Sun Chemical, ein Unternehmen der DIC-Gruppe, ist ein führender Hersteller von Verpackungs- und Grafiklösungen, Farb- und Display-Technologien, funktionalen Lösungen, Materialien für elektronische Anwendungen sowie von Produkten für die Automobilindustrie und das Gesundheitswesen.  Gemeinsam mit DIC engagieren wir uns kontinuierlich für Nachhaltigkeit – mit Lösungen, die die Kundenerwartungen übertreffen und zu einem besseren Lebensumfeld für alle beitragen. Die Unternehmen der DIC-Gruppe beschäftigen global mehr als 21.000 Mitarbeiter. Mit einem gemeinsamen Jahresumsatz von über 7 Milliarden USD unterstützen sie verschiedenste Märkte in aller Welt.   
  
Die Sun Chemical Corporation mit Hauptsitz im US-amerikanischen Parsippany (New Jersey) ist eine Tochtergesellschaft von Sun Chemical Group Coöperatief U.A., Niederlande. Weitere Informationen sind auf unserer Website www.sunchemical.com zu finden. Oder folgen Sie uns auf LinkedIn oder Instagram.   
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