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Sun Chemical presenta innovaciones sostenibles para empaques en Expo Pack México 2026

Ciudad de México, México – 28 de mayo de 2026 – Sun Chemical presentará sus más recientes avances en empaques sostenibles en Expo Pack México 2026, que se celebrará del 2 al 5 de junio en EXPO Santa Fe, en la Ciudad de México. En el stand n.º 348, bajo el tema “Experience. Transformation.”, Sun Chemical destacará una amplia gama de tintas, barnices, adhesivos y servicios avanzados diseñados para responder a las cambiantes demandas del mercado de empaques.

Sun Chemical exhibirá su gama de productos de alto desempeño y sus más recientes innovaciones en pigmentos para aplicaciones exigentes, como fibras, plásticos de ingeniería, gestión térmica y luz infrarroja cercana (NIR), así como soluciones de coloración para aplicaciones sensibles, como empaques y juguetes.

La compañía también mostrará cómo sus tecnologías ayudan a convertidores y propietarios de marcas a responder a requisitos cada vez más complejos en materia de desempeño, cadena de suministro, sostenibilidad y regulación, al tiempo que siguen ofreciendo impresión de alta calidad, eficiencia operativa y gran impacto de estantería.

Impulsando la sostenibilidad en toda la cadena de valor del empaques

Los visitantes tendrán la oportunidad de explorar el amplio portafolio de Sun Chemical, incluidas sus crecientes innovaciones en productos sostenibles, centradas en su marco de las “Cinco R”: Reutilizar, Reducir, Renovar, Reciclar y Rediseñar. Combinada con capacidades de Análisis de Ciclo de Vida (LCA) y Huella de Carbono del Producto (PCF), esta estrategia apoya el desarrollo de soluciones de empaque que priorizan la circularidad, la seguridad y la eficiencia de los recursos.

Tecnologías y soluciones destacadas

La exhibición de Sun Chemical incluirá un amplio portafolio de innovaciones que respaldan aplicaciones de empaques tradicionales y sostenibles:
· SunStrato® Duraline y SunStrato® Duraflex: un sistema premium de tintas de laminación de alto desempeño especialmente formulado para la impresión reversa de películas flexibles. Esta serie de tintas ofrece la flexibilidad de poder imprimirse tanto en prensas de huecograbado como flexográficas, al tiempo que proporciona una fuerza de adhesión excepcional y una retención de solventes notablemente baja, lo que garantiza la máxima eficiencia en prensas de alta velocidad. Está optimizada para trabajar perfectamente con barnices barrera como SunBar®.
· SunSpectro® Solvaplast, Solvaprint y Solvares: sistema de tintas versátil adecuado para la impresión en el exterior de películas de poliolefina, que ofrece excelente imprimibilidad, brillo y resistencia mecánica.
· SunStrato® Duratort®: un sistema de tintas alternativo a la nitrocelulosa (NC) optimizado para soluciones de empaque monomaterial y una mejor reciclabilidad. Una transición fluida que garantiza un desempeño constante y un fuerte impacto visual. Las alternativas a la NC ofrecen soluciones estables y de alto desempeño que ayudan a los fabricantes de empaques a mantener la producción y la calidad, al tiempo que minimizan los riesgos en la cadena de suministro.
· SunSpectro® SolvaWash™ FL+: un sistema de tintas flexográficas base solvente diseñado para ser lavable y desentintable, lo que permite mejores resultados en el reciclaje de PET.
· SunUno® Solimax: una plataforma de tintas flexible y de múltiples aplicaciones que mejora la productividad en la sala de impresión. La gama SunUno® Solimax AP está certificada por Vinçotte–TÜV para empaques “OK Compost” y es compatible con diversas películas plásticas, incluidas aplicaciones laminadas y pasteurizadas.
· SunVisto® AquaGreen™: tintas y barnices base agua que incorporan mayores niveles de resinas biorrenovables, ideales para empaques de papel sin sacrificar el desempeño.
· SunBar® Aerobloc: barnizes barrera al oxígeno que prolongan la vida útil al tiempo que permiten aligerar el empaque y reducir la dependencia de capas plásticas. Esta oferta forma parte de un portafolio más amplio de barnices funcionales, que incluye SunBar® Vaporbloc, SunSys Vallotemp, SunFuse Thermaseal, SunSys Vallogo, SunCure y SunBeam.
· SunColorBox™: un ecosistema integrado de gestión digital del color que promueve una comunicación de color consistente a lo largo de los flujos de trabajo, al tiempo que ayuda a reducir el desperdicio de materiales y el consumo de energía.
· Adhesivos de sellado térmico SunSpec™ SunStar: diseñados para resistir agua y grasa, estas soluciones ahora incluyen opciones con compostabilidad certificada tanto doméstica como industrial para empaques a base de papel.
· Adhesivos SunLam™: soluciones convencionales y compostables de laminación, incluidas tecnologías base agua y libres de solventes, desarrolladas para empaques flexibles y formuladas con niveles ultrabajos de monómeros para una mayor seguridad.
· Barnices SunInspire™: barnices de efectos especiales que elevan el atractivo visual al tiempo que respaldan estructuras de empaque más sostenibles.
· Sistema SunScreen™: una tecnología de monitoreo en tiempo real que optimiza el gramaje del recubrimiento y la precisión de aplicación para minimizar desperdicios y mejorar la calidad de impresión.
· Tintas SunPak® DirectFood Plus y barnices de sobreimpresión SunSpec™ SunStar: soluciones aptas para contacto directo con alimentos, que permiten a los convertidores eliminar liners y ampliar las posibilidades de diseño. También hay capacidades comparables disponibles para impresión flexográfica base agua con tintas SunVisto® AquaSafe.



Respaldando objetivos de desempeño, innovación y sostenibilidad

Armando Castillejos, Gerente General de Packaging & Graphics de Sun Chemical, comenta: “En Expo Pack México 2026, estamos entusiasmados de mostrar cómo nuestro amplio portafolio, respaldado por nuestro enfoque de las ‘Cinco R’, el Análisis de Ciclo de Vida y las capacidades de Huella de Carbono del Producto, ayuda a convertidores y propietarios de marcas a abordar los cambiantes requisitos de desempeño, sostenibilidad, regulación y cadena de suministro. Nuestras soluciones están diseñadas para ofrecer una calidad de impresión sobresaliente, eficiencia operativa e impacto en la estantería, al mismo tiempo que contribuyen a la reciclabilidad, la compostabilidad y a sistemas de empaque más circulares. Esperamos demostrar cómo ayudamos a nuestros clientes alcanzar sus objetivos de sostenibilidad sin comprometer el desempeño en prensa, permitiéndoles ‘Experience. Transformation.’. 

Agende una cita con nuestro equipo en el stand para descubrir nuestra innovadora oferta de productos respetuosos con el medio ambiente”.

Para obtener más información sobre las innovaciones de Sun Chemical en empaques sostenibles, visite: https://www.sunchemical.com/packaging-graphic-solutions/ 


FIN

 
Acerca de Sun Chemical  
Sun Chemical, miembro del Grupo DIC, es un productor líder de soluciones gráficas y de embalaje, tecnologías de pantalla y color, productos funcionales, materiales electrónicos y productos para las industrias automotriz y de atención médica. Junto con DIC, Sun Chemical trabaja continuamente para promover y desarrollar soluciones sostenibles para superar las expectativas de los clientes y mejorar el mundo que nos rodea. Con ventas anuales combinadas de más de $7 millones y más de 21 000 empleados en todo el mundo, las empresas del Grupo DIC respaldan una diversa colección de clientes globales.  
  
Sun Chemical Corporation es una subsidiaria de Sun Chemical Group Coöperatief U.A., Países Bajos, y tiene su sede en Parsippany, Nueva Jersey, EE. UU. Para obtener más información, visite nuestro sitio web en www.sunchemical.com o conéctese con nosotros en LinkedIn o Instagram.  
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