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Sun Chemical presentará su portafolio de productos para la impresión de corrugados en ACCCSA 2026

Ciudad de Guatemala, Guatemala – 3 de agosto de 2026 – Sun Chemical presentará su portafolio de productos para la impresión de corrugados bajo el tema “Experience Transformation” en la 44.ª Convención & Exposición Internacional – ACCCSA 2026, que se llevará a cabo del 25 al 27 de agosto de 2026 en el Hotel The Westin Camino Real, en Ciudad de Guatemala, Guatemala.
En el stand #67, Calle D, Sun Chemical destacará su inversión continua en I+D y su enfoque de soluciones integrales para empaque. Para los fabricantes de corrugado, la compañía reúne tintas, recubrimientos, primers, aditivos, gestión del color y servicios técnicos especializados de un solo parcero confiable, con escala regional y sólida visibilidad en el mercado.
Los visitantes al podrán conocer las innovaciones más recientes de Sun Chemical para el mercado de corrugado, entre ellas:
SunVisto  es una familia de tintas flexográficas base agua de tecnología avanzada que ayuda a los impresores de corrugado a lograr una consistencia de color confiable y un desempeño fluido en prensa. El portafolio ofrece capacidad de secado rápido, amplia cobertura de fuerza GCMI y formulaciones especializadas que reducen el tiempo de inactividad, mejoran la cobertura del sustrato y prolongan la vida útil de las planchas.
Dentro del portafolio, SunVisto Hydroking pHS y SunVisto Advantage ofrecen beneficios de desempeño específicos. Las tintas SunVisto Hydroking pHS son formulaciones base agua estables al pH, diseñadas para brindar excelente cobertura, viscosidad constante y estabilidad en prensa, mientras que las tintas SunVisto Advantage apoyan el desempeño a alta velocidad de impresión mediante reología optimizada, flujo de tinta, resolubilidad y una tasa de secado equilibrada.
También incluido en el portafolio se encuentra SunVisto AquaGreen, una serie de tintas y recubrimientos formulados con mayores niveles de contenido biorrenovable. Basado en tecnología patentada que utiliza materiales de origen natural, SunVisto AquaGreen ofrece el desempeño requerido para empaques a base de fibra, manteniendo bajo VOC, baja migración y cumplimiento para empaques de alimentos, sin interferir con el reciclaje del empaque.
Las tintas SunVisto Aquapak respaldan un sólido desempeño de preimpresión y postimpresión en diversos sustratos corrugados, con formulaciones eco-conscientes inspiradas en el contenido biorrenovable presentado inicialmente en SunVisto AquaGreen. La serie ayuda a los convertidores a mantener la calidad de impresión mientras avanzan hacia una huella más sostenible.
Los recubrimientos base agua de barrera y resistencia SunStar, junto con las tintas y recubrimientos curables por UV SunCure, respaldan aplicaciones de preimpresión y postimpresión en corrugado, incluido el recubrimiento sobre impresiones digitales. Estas soluciones proporcionan resistencia a la temperatura, COF estable, propiedades antideslizantes, acabados brillantes o mate, y resistencia al rayado, roce y humedad para ayudar a que el empaque se mantenga durable y visualmente impactante durante toda la distribución.
Los recubrimientos de marcación a láser SunLase  permiten la personalización del empaque en etapas tardías de datos variables, como códigos de barras y códigos QR. Al respaldar tirajes más cortos, codificación flexible y reducción de inventario, SunLase ayuda a mejorar la eficiencia, la sostenibilidad y la trazabilidad en las cadenas modernas de suministro de empaque.
SunColorBox es un ecosistema integrado de gestión del color que permite una comunicación digital del color más rápida y precisa en flujos de trabajo, impresores y marcas. Sus herramientas digitales, incluidas SunConnect, SunDigiGuide y SunDigiProof, agilizan las aprobaciones, mejoran la consistencia del color entre ubicaciones y sustratos, y reducen el desperdicio de materiales y el consumo de energía.
SunScreen es un sistema de monitoreo en tiempo real de la espesura y homogeneidad del recubrimiento, mejorando la precisión, reducción el desperdicio y aumento de la calidad y consistencia del empaque. El sistema aborda un desafío clave de sostenibilidad y eficiencia en la aplicación de recubrimientos al minimizar la cantidad de recubrimiento requerida para lograr el efecto deseado.
Con capacidades de suministro en múltiples sitios, Sun Chemical ayuda a los corrugadores a mantener continuidad y confianza durante períodos de interrupción en la cadena de suministro. Su línea de innovación, que incluye recubrimientos de barrera y el ecosistema de gestión del color SunColorBox, apoya a los convertidores que buscan calidad consistente, resiliencia operativa y mayor desempeño en distintas ubicaciones.
“En ACCCSA, estamos demostrando cómo nuestra amplia gama de tintas para impresión en corrugado, recubrimientos y soluciones para sala de impresión ayuda a los convertidores a imprimir con mayor confianza, aumentar la productividad y reducir el desperdicio”, afirmó Adrian Maguitman, Vice-presidente de Estrategia y Desarrollo de Negocios, Empaque y Gráficos, Sun Chemical Latinoamérica. “Con el respaldo de equipos técnicos que comprenden los desafíos diarios de la impresión en corrugado, Sun Chemical ayuda a los corrugadores de Centroamérica, Suramérica y el Caribe a responder a necesidades cambiantes de productividad, consistencia del color, confiabilidad del suministro y empaques más sostenibles. Esperamos mostrar a los visitantes cómo pueden ‘Experience Transformation’ a través de soluciones que mejoran el desempeño en prensa, fortalecen el control del color y respaldan operaciones de empaque corrugado más resilientes”.
Para conocer más sobre las soluciones de Sun Chemical para impresión en corrugado, visite el stand #67, Calle D en ACCCSA 2026 o consulte Total Solutions for Corrugated Printing.



FIN

Acerca de Sun Chemical
Sun Chemical, a member of the DIC Group, is a leading producer of packaging and graphic solutions, color and display technologies, functional products, electronic materials, and products for the automotive and healthcare industries. Together with DIC, Sun Chemical is continuously working to promote and develop sustainable solutions to exceed customer expectations and better the world around us. With combined annual sales of more than $7 billion and 21,000+ employees worldwide, the DIC Group companies support a diverse collection of global customers. 
Sun Chemical Corporation is a subsidiary of Sun Chemical Group Coöperatief U.A., the Netherlands, and is headquartered in Parsippany, New Jersey, U.S.A. For more information, please visit our website at www.sunchemical.com or connect with us on LinkedIn, or Instagram.
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